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© Druckbegrenzungsventil 

@ Es wird elna bzgl. Aufbau und Kosten optimierte Bauform 
eines Druckbegrenzungsventils (10) vorgeschlagen, die auf 
etn separates Gehause verzichtet. Die Einzelbauteile aind in 
einer sacklochartigen Bohrung (11) eingesetzt, die sich 
preisgunstig Im Gehause (12) von druckmittetfuhranden 
Aggregaten ausbilden Ifi&t. Im Bereich der Offnung dar 
Bohrung (11) befindet aich ein besonders ausgebildeter 
Sitzkorper (13). Dieser Sitzkorper (13), kann in einem 
einzigen, automatisierbaren Arbeitsgang in die Bohrung (11) 
eingepreSt und mtt ihr formschlQssig verb und en warden. 
. Gleichzertig mit dam EinpreBvorgang kann eine individuella 
Einstellung dar Auslosedruckschwelle des Druckbegren- 
zungsventils (10) erfolgen. Der im Sitzkorper (13) ausgebil- 
deta Zulauf (22) iat gegenuber dam Ablauf (23) so angeord- 
net, dati eine voll standi go Durchatrdmung das Druckbegren- 
■ zungsventils (10) gewahrleistet iat. Dadurch lessen sich 

C Axial- bzw. Radialschwingungen des Ventilkdrpers (29), der 
den Druckmittelstrom steuert, vermindem und Betrtebssto- 
rungen reduzleran. 
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Beschreibung viduell an den jeweiligen EinsatzfaU des Druckbegren- 

zungsventils anpassen, in dem die EinpreBtief e des Sitz- 
korpers in die Gehausebohrung und damit zusammen- 

Stand der Technik hangend die Vorspannung der Feder variiert wird. 

5 Desweiteren sind Zu- und Ablauf des Druckbegren- 

Die Erfindung geht aus von einem Druckbegren- zungsventils parallel zur Langsrichtung der Gehause- 

zungsventilnachdemOberbegriff des Anspruchs 1. bohrung ausgebildet, was eine vollstandige Durchstro- 

Ein derartiges Druckbegrenzungsventil ist aus der mung des Druckb egrenzungsventils sicherstellt Dies 

DE-OS 27 05 585 bekannt Dieses Druckbegrenzungs- reduziert die Neigung des Ventilkorpers zu axialen 

ventil weist ein separat ausgebildetes Gehause mit einer io Schwingungen. Auch die diametral gegenuberliegende 

durchgehenden, einmal abgesetzten Gehausebohrung Anordnung der Druckmittelableitkanale zum Ablauf 

auf. Der Absatz der Gehausebohrung bildet den Ventil- und die damit einhergehende VergroBerung der wirksa- 

sitz aus, der zur Steuerung eines Druckmittels mit einem men Prallflachen tragt dazu beL 

SchlieBelement zusammenwirkt Das SchlieBelement ist Weitere Vorteile ergeben sich aus der topffdnnigen 

dazu zentrisch in einen topffdrmigen VentilkSrper ein- 15 Ausbildung des VentilkSrpers. Dieser ermdglicht da- 

gepreBt Dieser Ventilkorper wird von einer Feder be- durch eine relativ iange Fuhrungsfiache, die ein groBes 

aufschlagt und ist beweglich in der Gehausebohrung Lauf spiel gegenuber der Gehausebohrung erlaubt Der 

gefuhrt Radial urn das SchlieBelement des Ventilkor- Ventilkorper laBt sich deshalb preisgunstig,^ z. B. in ei- 

pers herum sind Olableitkanale angeordnet, die den Zu- nem Sinterverfahren, herstellen. Auf Grund des relativ 

lauf des Druckbegrenzungsventils mit dessen Ablauf 20 groBen Laufspiels bildet sich zudem zwischen Ventil- 

verbinden. Als Zulauf dient der im Durchmesser kleine- korper und Gehausewandung ein Olfilm aus, der die 

re Abschnitt der Gehausebohrung. Als Ablauf dient ein Neigung des Ventilkorpers zu Radialschwingungen 

senkrecht zur Langsachse der Gehausebohrung verlau- dampft Als ein besonders preisgunstiges SchlieBele- 

fender Kanal, der oberhalb des Hubbereichs des Ventil- ment bietet sich die Verwendung einer als Massenware 

korpers angeordnet ist 25 erhaltlichen Stahlkugel an. 

Bei dieser aufwendigen Ausfuhrungsform eines 

Druckbegrenzungsventils konnen auf Grund der An- Zeichnung 
ordnung der druckmittelfuhrenden Bohrungen zueinan- 

der nichtdurchstromte Bereiche entstehen. In diesen Be- Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der 

reichen kann sich Luft sammein, die Schwingungen des 30 Zeichnung dargestellt und in der nachfolgenden Be- 

Ventilkorpers und damit Betriebsstorungen verursa- schreibung naher erlautert. 

chen kann. Zudem ist die Herstellung von Bohrungen, Die einzige Figur zeigt den Langsschnitt durch ein 

die in verschiedenen Raumrichtungen verlaufenden, erfindungsgemaBesDruckbegrenzungsventiL 
teuer. Da die Wandungen der Bohrungen in Verbindung 

mit anderen Bauteilen Dichtaufgaben erfullen bzw. ei- 35 Beschreibung des Ausfuhrungsbeispiels 
nen Ventilsitz ausbilden, verhalt sich das Druckbegren- 

zungsventil empfindlich gegen Schmutz. SchlieBlich ist In Fig. 1 ist die Ausfuhrungsform eines in seiner 

eine stufenlose Einstellung des Schwellwerts zur Auslo- Funktion allgemein bekannten Druckbegrenzungsven- 

sung des Druckbegrenzungsventils nur schwer realisier- tils 10 dargestellt, das in nicht naher dargesteUter Weise 

bar. 40 parallel zu einem druckmittelfuhrenden Aggregat in ei- 
nen Hydraulikkreis geschaltet sein soil 

Vorteile der Erfindung Eine sacklochartige Bohrung 11 ist im Gehauses 12 

eines nicht naher dargestellten druckmittelfQhrenden 

Das erfindungsgemaBe Druckbegrenzungsventil mit Aggregats angeordnet und nimmt die Bauteile eines 

den kennzeichnenden Merkmalen des Anspruchs 1 hat 45 Druckbegrenzungsventils 10 auf. Im Bereich der Off- 

demgegemlber den Vorteil, daB seine Bauteile in eine nung der nicht abgesetzten Bohrung 11 befindetsich ein 

einzelne, nicht abgesetzte Bohrung durchschnittlicher Sitzkorper 13. Dieser Sitzkorper 13 weist zwei im Um- 

Fertigungsqualitat eingesetzt sind. Eine derartige Boh- fangsdurchmesser unterschiedliche Abschnitte 14, 15 

rung laBt sich in der Wandung eines beliebigen druck- auf, zwischen denen eine radial umlaufende nutformige 

mittelfuhrenden Aggregats ausbilden, so daB auf ein ei- 50 Ausnehmung 16 ausgebildet ist 

genes Gehause fur das Druckbegrenzungsventil ver- Der dem Grund der Bohrung 11 zugewandte Ab- 

zichtet werden kann. schnitt 14 des Sitzkorpers 13 ist druckdicht in die Boh- 

Der Ventilsitz des Druckbegrenzungsventils ist an ei- rung 11 eingepreBt Der vom Grund der Bohrung 11 

nem separaten, rotationssymmetrischen und damit abgewandte Abschnitt 15 weist einen groBeren Durch- 

preisgunstig herstellbaren Sitzkorper ausgebildet Die- 55 messer als die Bohrung 11 auf, wodurch am Ob er gang 

ser Sitzkorper ist formschlussig und ohne zusatzliche zur Ausnehmung 16 eine Kante 17 entsteht Diese Kan- 

Bauteile dauerhaft in der Gehausebohrung fixiert te 17 kann beim Hnpressen des Sitzkorpers 13 als Schie- 

Weitere Vorteile oder vorteilhafte Weiterbildungen ber wirken und Material des Gehauses 12 verdrangen, 

des erfindungsgemaBen Druckbegrenzungsventils erge- wenn der Werkstoff des Sitzkorpers 13 eine hohere 

ben sich aus den Unteranspruchen oder der Beschrei- 60 Harte als das Material des Gehauses 12 aufweist Das 

bung. vom Gehause 12 verdrangte Material 18 hauft sich in 

Zum Beispiel ist der Sitzkorper so ausgefOhrt, daB zu der Ausnehmung 16 an und stellt zwischen der Bohrung 

seiner EinpreBung und zur Ausbildung des Formschlus- 11 und dem Sitzkorper 13 einen dauerhaften Form- 

ses mit der Gehausebohrung nur ein einziger automati- schluB her. Zentrisch zur Langsachse des Sitzkdrpers 13 

sierbarer Arbeitsgang erforderlich ist Gleichzeitig mit 65 verlauft eine Durchgangsbohrung 19, an deren innerer 

diesem Arbeitsgang laBt sich die Einstellung der Druck- Mundung ein Ventilsitz 20 ausgebildet ist. Diese Durch- 

schwelle, bei der das Druckbegrenzungsventil offnet, gangsbohrung 19 stellt den Zulauf des Druckbegren- 

vornehmen. Diese Druckschwelle laBt sich zudem indi- zungsventils 10 dar. 
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Der Ablauf 23 des Druckbegrenzungsventils 10 wird 
von einer Stichbohrung 24 gebildet, die am Gmnd der 
Bohrung 11 in dieselbe mundet Die Stichbohrung 24 ist 
zur Ausbildung einer Stiitzflache 25 fur eine Feder 26 an 
den Umfangsbereich der Bohrung 11 versetzt und ver- 5 
lauft parallel zu deren Langsachse. 

Im geschlossenen Zustand des Druckbegrenzungs- 
ventils 10 ist der Ventilsitz 20 dicht von einem SchlieB- 
element 27 verschlossen. Dieses, als Kugel ausgefuhrte 
SchlieBelement 27 ist in eine Ausnehmung 28 im Boden- 10 
bereich eines topfformigen Ventilkdrpers 29 eingepreBt 
Der in der Bohrung 11 beweglich gefuhrte Ventilkorper 
29 stellt die zweite Abstutzung der Feder 26 dar. Ferner 
unterteilt der Ventilkorper 29 einen vom Grand und der 
Wandung der Bohrung 11 sowie vom Sitzkorper 13 be- 15 
grenzten Raum 30 in einen zulaufseitigen und einen 
ablaufseitigen Bereich 32, 33. Ein im Umfangsbereich 
des Ventilkorpers 29 ausgebildeter und parallel zur 
Langsachse der Bohrung 11 verlaufender Druckmittel- 
ableitkanal 34 stelit die Verbindung zwischen dem zu- 20 
laufseitigen und dem ablaufseitigen Bereich 32,33 dar. 

Obersteigt das Druckniveau in der zulaufseitigen 
Durchgangsbohrung 19 einen bestimmten Schwellwert, 
der von der Vorspannung der Feder 26 und damit von 
der EinpreBtiefe des Sitzkorpers 13 in die Bohrung tl 25 
abhangig ist, so bewirkt die aus dem Druckniveau resul- 
tierende Druckkraft auf das SchlieBelement 27 das Off- 
nen des Ventilsitzes 20. Das durch den Zulauf 22 einstro- 
mende Druckmittel trifft auf die Stirnflache 35 des Ven- 
tilkorpers 29, die als Prallflache wirkt und die das 30 
Druckmittel zum Druckmittelableitkanal 34 umlenkt 
Durch diesen stromt das Druckmittel durch den Ablauf 
24 zum Tank. 

Der vom Ventilkorpers 27 durchgefuhrte Hub verhalt 
sich dabei proportional zum uberschussigen Forder- 35 
strom der nicht dargesteilten Arbeitsmaschine. 

Selbstverstandlich sind Anderungen an der beschrie- 
benen AusfOhrungsform rooglich ohne vom Gedanken 
der Erfindung abzuweichen. 

40 

PatentansprQche 

1. Druckbegrenzungsventil (10) mit einem Ventil- 
sitz (20), der zur Steuerung eines Druckmittels von 
einem Zu- zu einem Ablauf (22, 23) mit einem 45 
SchlieBelement (27) eines Ventilkorpers (29) zu- 
sammenwirkt, wobei der Ventilkorper (29) gegen 
die Kraft einer Feder (26) beweglich ist und minde- 
stens einen Druckmittelableitkanal (34) aufweist 
dadurch gekennzeichnet, daB der Ventilsitz (20) 50 
an einer durchgehenden und mit dem Zulauf (22) 
verbundenen Bohrung (19) eines Sitzkorpers (13) 
ausgebildet ist, daB der Sitzkorper, (13) sowie der 
Ventilkorper (29) in einer Bohrung (11) angeordnet 
sind, die im Gehause (12) eines druckmittelfuhren- 55 
den Aggregats ausgebildet ist, daB der Sitzkorper 
(13) fiber seine Lange mindestens teilweise in die 
Bohrung (11) eingepreBt ist und in mindestens ei- 
nem Bereich (16) formschltissig mit dem Gehause 
(12)verbundenist 60 

2. Druckbegrenzungsventil (10) nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Sitzkorper (13) 
mindestens zwei Abschnitte (14, 15) unterschiedli- 
chen Umfangsdurchmessers aufweist, zwischen de- 
nen mindestens eine Ausnehmung (16) angeordnet 55 
ist, daB der bezogen auf den Ventilsitz (20) entfern- 
ter liegende Abschnitt (15) einen groBeren Um- 
fangsdurchmesser als die Bohrung (11) aufweist, so 
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daB die am Obergang zur Ausnehmung (16) entste- 
hende Kante (17) beim Einbau des Sitzkorpers (13) 
Material (18) des Gehauses (12) des druckmittelfuh- 
renden Aggregats in der wenigsten einen Ausneh- 
mung (16) anhauft, und daB der Umfangsdurchmes- 
ser des dem Ventilsitz (20) zugewandten Abschnitts 
(14) so dimensioniert ist, daB er in die Bohrung (11) 
des Gehauses (12) einpreBbar ist 

3. Druckbegrenzungsventil (10) nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die mindestens eine 
Ausnehmung (16) als umlaufende Nut ausgebildet 
ist 

4. Druckbegrenzungsventil (10) nach einem der An- 
spruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet daB der 
Sitzkorper (13) aus einem Material mit einer hohe- 
ren Harte als das Material des Gehauses (12) be- 
steht 

5. Druckbegrenzungsventil (10) nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Gehause (12) aus 
einer AluminiumdruckguB-Legierung besteht 

6. Druckbegrenzungsventil (10) nach einem der An- 
spruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet daB der 
Ablauf (23) im wesentlichen gegenuberliegend zum 
Zulauf (22) angeordnet ist und parallel versetzt zur 
Langsachse der Bohrung (11) des Gehauses (12) 
verlauft 

7. Druckbegrenzungsventil (10) nach einem der An- 
spruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet daB der im 
Sitzkorper (13) ausgebildete Zulauf (22) zentrisch 
zur Langsachse der Bohrung (11) des Gehauses (12) 
angeordnet ist 

8. Druckbegrenzungsventil (10) nach einem der An- 
spruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB der 
wenigstens eine Druckmittelableitkanal (34) auBer- 
mittig im Ventilkorper (29) angeordnet ist, so daB 
an der zulaufseitigen Stirnseite (35) des Ventilkor- 
pers (29) eine Prallflache entsteht 

9. DruckbegrenzungsventU (10) nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet daB der wenigstens eine 
Druckmittelableitkanal (34) am Umf ang des Ventil- 
korpers (29) als Nut ausgebildet ist 

10. Druckbegrenzungsventil (10) nach einem der 
Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet daB 
der Ventilkorper (29) topfformig ausgebildet ist 
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